
LISTAGEM

PAG.COMLARG
CÓD.MATER.

MATERIAL
CÓD.COMP.

COMPONENTEQTD.ITEM

2180

--------

BARRA REDONDA AISI 304 12,70 mm

----

PUNÇÃO MACHO MCC
11

380

--------

BARRA REDONDA AISI 304 25,40 mm

----

REGULADOR PUNÇÃO MCC
12

440

--------

BARRA REDONDA AISI 304 19,05 mm

----

PINO PUNÇÃO MCC
13

5134

--------

BARRA CHATA AISI 304 12,70 X 50,80 mm

----

FECHAMENTO MATRIZ MCC14

6

--------------------

ESTRUTURA MCC15

19

--------------------

SISTEMA ABERTURA PO MCC26

29

--------------------

SISTEMA ROTATIVO MCC17

38

--------------------

MATRIZ DOSAGEM MCC18

41

--------------------

MANIVELA MCC19

45600230

----

ACRILICO 04 mm

----

PROTEÇÃO FRONTAL MCC
110

46600230

----

ACRILICO 04 mm

----

PROTEÇÃO TRASEIRA MCC
111

47180230

----

ACRILICO 04 mm

----

PROTEÇÃO SUPERIOR MCC
112

48

------------

ACRILICO 04 MM

----

CAVETA MCC113

49113

--------

BARRA RED.AISI 304 25,40 mm

----

CABO MANIVELA MCC114

----------------

PORCA SEXT.INOX M12 X 1,75  115

----------------

PORCA SEXT.INOX M08 X 1,25  216

----------------

PARAF.ALLEN C/C CIL.INOX M08 X 20 mm  417

----------------

PARAF.ALLEN C/C CIL.INOX M05 X 12  1618

-----------------

PINO ELASTICO AISI 304 04 X 26MM  119

----------------

VIBRA STOP M6 X 30 mm  420

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

1 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

MONTAGEM GERAL

1:5

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

---- ----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A3

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM

----

6
1
5

297

350

449

7
0
0

9

5

12

10

7

18

6

11

8

2
8

1

PESO APROXIMADO: 30 Kg

14



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

PUNÇÃO MACHO MCC

----

2 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 12,70 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

180

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

5
0

5
1

0

1
7
4

,
7

10

M12x1.75 - 6g

12,7
-
0,01

0,00
+

R41

1 X 45°



K-K ( 1 : 1 )

K

K

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

REGULADOR PUNÇÃO MCC

----

3 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 25,40 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

80

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

8
0

3
0

20

25

10

3
5

1
5

12

2 X 45°

2 X 45°

2 X 45°

M12x1.5 - 6H



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

PINO PUNÇÃO MCC

----

4 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 19,05 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

40

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

1
0

2
6

4
0

19

12

M8x1.25 - 6g

1 X 45°

1 X 45°

0,5 X 45°



J-J ( 1 : 1 )

J

J

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

FECHAMENTO MATRIZ MCC

----

5 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA CHATA AISI 304 12,70 X 50,80 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

134

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

1
3
3

,
5


0
,
0

5
1
2

,
7

50

M8x1.25 - 6H

M8x1.25 - 6H

2
5

2
5



R ( 1 : 2 )

T-T ( 1 : 5 )

R

T

T

LISTAGEM

PAG.COMLARG
CÓD.MATER.

MATERIAL
CÓD.COMP.

COMPONENTEQTD.ITEM

7

--------------------

LATERAL MCC21

11

--------------------

BASE INFERIOR MCC12

14250100

----

CHAPA LISA AISI 304 12,70 mm

----

BASE SUPERIOR MCC13

1525080

----

CHAPA LISA AISI 304 12,70 mm

----

BASE DOSADOR PO MCC14

16100

--------

CANTONEIRA AISI 304 9,53 X 63,50 mm

----

LIMITADOR INCLINAÇÃO MCC
15

1735

--------

NYLON REDONDO 25,00 mm

----

GUIA HASTE CAME MCC46

18180

--------

CANTONEIRA AISI 304 6,35 X 38,10 mm

----

APOIO 02 LATERAL MC47

----------------

ROLAMENTO 6203 ZZ  28

----------------

PARAF.ALLEN C/C CIL.INOX M08 X 20 mm  109

----------------

PARAF.ALLEN C-C CIL.INOX M08 X 10 mm  1210

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

ESTRUTURA MCC

----

6 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

MONTAGEM

 

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

---- ----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A3

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

8

6
0

0
2

1
0

350

1

2

710

9

6

3

5

4

210



A-A ( 1 : 3 )

B ( 1 : 1 )

LISTAGEM

PAG.COMLARG
CÓD.MATER.

MATERIAL

CÓD.COMP.
COMPONENTEQTD.ITEM

8600223

----

CHAPA LISA AISI 304 3,00 mm

----

LATERAL BASE MCC11

920

--------

BARRA REDONDA AISI 304 50,80 mm

----

CUBO ROLAMENTO MCC12

1030

--------

CANTONEIRA AISI 304 4,75 X 25,40 mm

----

APOIO PROTEÇÃO LATERAL MCC
23

A

A

B

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

LATERAL MCC

----

7 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

----

SOLDAGEM / ACABAMENTO POLIDO

1:3

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

---- ----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A3

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTGEM GERAL

----

6
0
0

187

1
9

0

TIG

2

1

3

3
0

2
6
5

2
6
5

4
0

15

M5x0.8 - 6H



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

LATERAL BASE MCC

----

8 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

223

CORTE / DOBRA

1:4

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CHAPA LISA AISI 304 3,00 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

600

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

LATERAL MCC

----

223

6
0

0

6
0

0

45

1
9

0

2
2

140

10

20

20

9

0

°

181

2
3

187

ESP. 3,00 mm

6
0

4
7
0

4
8



C-C ( 1,5 : 1 )

C C

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

CUBO ROLAMENTO MCC

----

9 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

----

USINAGEM

1,5: 1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 50,80 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

20

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

LATERAL MCC

----

50,8

20

34

5

3

2
0

1
2

1

40
- 0,00

0,02
+

45

35



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

APOIO PROTEÇÃO LATERAL MCC

----

10 /49 

14/09/2015

04 PEÇAS

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CANTONEIRA AISI 304 4,75 X 25,40 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

30

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

LATERAL MCC

----

1
9

,
0

5

19,05

3,18

20

M5x0.8 - 6H

1
2



LISTAGEM

PAG.COMLARG
CÓD.MATER.

MATERIAL

CÓD.COMP.
COMPONENTEQTD.ITEM

13350200

----

CHAPA LISA AISI 304 6,35 mm

----

BASE 01 INFERIOR MCC11

14180

--------

CANTONEIRA AISI 304 6,35 X 38,10 mm

----

APOIO 01 LATERAL MC22

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

BASE INFERIOR MCC

----

11 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

SOLDAGEM / ACABAMENTO POLIDO

1:4

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

---- ----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

ESTRUTURA MCC

----

2
1
0

350

250

1
5

2

1

TIG



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

BASE 01 INFERIOR MCC

----

12 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

200

USINAGEM

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CHAPA LISA AISI 304 6,35 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

350

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

BASE INFERIOR MCC

----

6
,
3
5

3
2
0

180

7

3
5
0

210

R10



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

APOIO 01 LATERAL MC

----

13 /49 

14/09/2015

06 PEÇAS

----

USINAGEM

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CANTONEIRA AISI 304 6,35 X 38,10 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

180

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

BASE INFERIOR / LATERAL MCC

----

1
8

0

3
8
,
1

38,1

6,35

1
4

0

22
10 X 45°

10 X 45°

M8x1.25 - 6H

M8x1.25 - 6H



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

BASE SUPERIOR MCC

----

14 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

100

USINAGEM / ACABAMENTO POLIDO

1:1,5

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CHAPA LISA AISI 304 12,70 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

250

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

ESTRUTURA MCC

----

100

6020 20

2
5

0

2
2

2
0

6
2
2

1
4

0
5

5
5

5

1
2

,
7

19,05

10

10

19,05



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

BASE DOSADOR PO MCC

----

15 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

80

USINAGEM

1:1,5

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CHAPA LISA AISI 304 12,70 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

250

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

ESTRUTURA MCC

----

25

M8x1.25 - 6H

7
0

7
0

2
5

+
0

,
0

4

0
,
0

6
+

1
4
0

2
0
6

2
2

2
2

60

80

10

19,05

19,05

10

1
2
,
7

2
5
0



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

LIMITADOR INCLINAÇÃO MCC

----

16 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CANTONEIRA AISI 304 9,53 X 63,50 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

100

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

ESTRUTURA MCC

----

15

7
0

1
5

1
5

8

63,5

3
1
,
5
3

R5

9
,
5
3

1
0

0



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

GUIA HASTE CAME MCC

----

17 /49 

14/09/2015

04 PEÇAS

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

NYLON REDONDO 25,00 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

35

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

ESTRUTURA MCC

----

25 13

1
0

3
5

19,05
-
0,00

0,02
+

0,5 X 45°

0,5 X 45°



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

APOIO 02 LATERAL MC

----

18 /49 

14/09/2015

04 PEÇAS

----

USINAGEM

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CANTONEIRA AISI 304 6,35 X 38,10 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

180

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

ESTRUTURA

----

1
8

0

1
8

0

3
8

,
1

38,1

6,35

10 X 45°

6
0

1
4

0

M8x1.25 - 6H

M8x1.25 - 6H

10 X 45°



LISTAGEM

PAG.COMLARG
CÓD.MATER.

MATERIAL
CÓD.COMP.

COMPONENTEQTD.ITEM

20

--------------------

SUPORTE GUIA CAME MCC11

2516

--------

NYLON REDONDO 50,00 mm

----

GUIA CAME PO MCC12

2654

--------

BARRA REDONDA AISI 304 15,87 mm

----

PINO GUIA MCC13

27273

--------

BARRA REDONDA AISI 304 12,70 mm

----

REGULADOR GUIA CAME MCC14

2820

--------

NYLON REDONDO 30,00 mm

----

GUIA MOLA CAME MCC25

----------------

PORCA SEXT.INOX M12 X 1,75  16

----------------

PORCA SEXT.INOX M08 X 1,25  17

----------------

ROLAMENTO 6000 ZZ  18

----------------

MOLA COMPRESSÃO INOX Ø27 X 68 X 2,00MM
  19

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

SISTEMA ABERTURA PO MCC

----

19 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

----

MONTAGEM

1:3

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

---- ----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

6

4

1

3

2

9

5

9



E-E ( 1 : 2 )

E

E

LISTAGEM

PAG.COMLARG
CÓD.MATER.

MATERIAL

CÓD.COMP.
COMPONENTEQTD.ITEM

21160

--------

BARRA CHATA AISI 304 4,76 X 50,80 mm

----

SUPORTE 01 GUIA CAME MCC21

2228

--------

BARRA CHATA AISI 304 12,70 X 50,80 mm

----

SUPORTE 02 GUIA CAME MCC22

2330

--------

BARRA REDONDA AISI 304 25,40 mm

----

SUPORTE 03 GUIA CAME MCC13

24100

--------

BARRA REDONDA AISI 304 12,70 mm

----

SUPORTE 04 GUIACAME MCC14

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

SUPORTE GUIA CAME MCC

----

20 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

----

SOLDAGEM / ACABAMENTO POLIDO

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

---- ----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ABERTURA PO MCC

----


1
2


8

TIG

TIG

TIG

TIG

8
7

3
0

M12x1.75 - 6H

4
0

4
0

1

4

2

3

2
7

7



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

SUPORTE 01 GUIA CAME MCC

----

21 /49 

14/09/2015

04 PEÇAS

----

USINAGEM

11

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA CHATA AISI 304 4,76 X 50,80 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

160

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SUPORTE GUIA CAME MCC

----

1
6
0

4
,
7

6

50,8

6
5

6
0

3
5

30

R5



F-F ( 2 : 1 )

F

F

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

SUPORTE 02 GUIA CAME MCC

----

22 /49 

14/09/2015

04 PEÇAS

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA CHATA AISI 304 12,70 X 50,80 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

28

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SUPORTE GUIA CAME MCC

----

5
0
,
8

28

12,7

12,7



G-G ( 2 : 1 )

G G

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

SUPORTE 03 GUIA CAME MCC

----

23 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 25,40 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

30

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SUPORTE GUIA CAME MCC

----

3
0

25,4

M12x1.75 - 6H

2 X 45°



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

SUPORTE 04 GUIACAME MCC

----

24 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 12,70 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

100

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SUPORTE GUIA CAME MCC

----

1
0
0

12,7

2 X 45°

2 X 45°



D-D ( 2 : 1 )

D D

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

GUIA CAME PO MCC

----

25 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

NYLON REDONDO 50,00 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

16

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ABERTURA PO MCC

----

45

15

26
-
0,01

0,00
+

1
6

1
0

1
2

0,5 X 45°

0,5 X 45°

0,5 X 45°

35



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

PINO GUIA MCC

----

26 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 15,87 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

54

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ABERTURA PO MCC

----

15,88

4

9
,
6

2
3

1
5

12

10
- 0,02

0,00
+

8

1
0
,
5

M8x1.25 - 6g

0,5 X 45°

0,5 X 45°

0,5 X 45°

5
1

,
6



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

REGULADOR GUIA CAME MCC

----

27 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 12,70 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

273

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ABERTURA PO MCC

----

2
7

3

1
0

10

5
4
0

6

2
2

8

8

M12x1.75 - 6g

R6,35



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

GUIA MOLA CAME MCC

----

28 /49 

14/09/2015

04 PEÇAS

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

NYLON REDONDO 30,00 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

20

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ABERTURA PO MCC

----

13

1
0

1
0

2
0

27

23

0,5 X 45°

0,5 X 45°



LISTAGEM

PAG.COMLARG
CÓD.MATER.

MATERIAL
CÓD.COMP.

COMPONENTEQTD.ITEM

3014

--------

BARRA REDONDA AISI 304 63,50 mm

----

EXCENTRICO 01 EIXO MCC11

3114

--------

NYLON REDONDO 120 mm

----

EXCENTRICO 03 EIXO MCC12

32

------------

BARRA RED.SAE 1020 25,4 mm

----

EIXO 01 EXCENTRICO MCC13

338080

----

CHAPA LISA AISI 304 6,35 mm

----

DISCO REGULAGEM EIXO MCC14

346

--------

NYLON REDONDO 120 mm

----

DISCO FECHAMENTO EIXO MCC15

358065

----

CHAPA LISA AISI 304 7,94 mm

----

CAME ABERTURA PO MCC26

36178125

----

CHAPA LISA AISI 304 9,53 mm

----

MANCAL EXCENTRICO MCC17

374040

----

CHAPA LISA AISI 304 3,00 mm

----

REGULAGEM CAME PO MCC28

----------------

PARAF.ALLEN C/C CIL.INOX M05 X 12  49

----------------

PARAF.ALLEN C-C CIL.INOX M06 X 20  1010

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

SISTEMA ROTATIVO MCC

----

29 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

MONTAGEM

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

---- ----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A3

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

10

3

2

4

6

8

5

7

130,34

109 109



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

EXCENTRICO 01 EIXO MCC

----

30 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM / ACABAMENTO POLIDO

1,5:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 63,50 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

14

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ROTATIVO

----

60
-
0,02

0,01
-

2
7

,
5

6

M6x1 - 6H

1
4

0,5 X 45°

0,5 X 45°

12,5R

+ 0,01

0,03
+

R25

1
2



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

EXCENTRICO 03 EIXO MCC

----

31 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

NYLON REDONDO 120 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

14

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ROTATIVO MCC

----

6

0


-

0

,

0

0

0

,

0

2

+

2

2

,
5

°

R35

110
-
0,02

0,00
+

1
01

4

120

0,5 X 45°

0,5 X 45°

M6x1 - 6H

M6x1 - 6H

R47

4

5

°

4

5

°

4

5

°

4

5

°



M-M ( 1 : 1,5 )

M

M

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

EIXO 01 EXCENTRICO MCC

----

32 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1,5

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA RED.SAE 1020 25,4 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ROTATIVO MCC

----

23

25

23

20

17

20

17

15

5
0

1
1

4
7
,
8

4
6
,
2

3
0

4
6
,
2

4
7

,
8

1
1

6

2
0

3,5



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

DISCO REGULAGEM EIXO MCC

----

33 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

80

USINAGEM / ACABAMENTO OLIDO

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CHAPA LISA AISI 304 6,35 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

80

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ROTATIVO MCC

----

6
,
3

5

80
- 0,02

0,01
-

1
2

R35

6

26

R25

4

5

°

4

5

°

6



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

DISCO FECHAMENTO EIXO MCC

----

34 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

NYLON REDONDO 120 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

6

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ROTATIVO MCC

----

8

0

6

120
0,5 X 45°

0,5 X 45°

R47

6,5

9

0

°



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

CAME ABERTURA PO MCC

----

35 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

65

USINAGEM / ACABAMENTO POLIDO

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CHAPA LISA AISI 304 7,94 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

80

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ROTATIVO MCC

----

R40

7
,
9
4

2

2

,
5

°

4

5

°

24,57

R10

R10

2

0

M5x0.8 - 6H

8
0

0,5 X 45°

0,5 X 45°



L-L ( 1 : 1,5 )

L

L

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

MANCAL EXCENTRICO MCC

----

36 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

125

USINAGEM / ACABAMENTO POLIDO

1:1,5

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CHAPA LISA AISI 304 9,53 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

178

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ROTATIVO MCC

----

1

1

0



+

0

,

0

1

0

,

0

3

+

R62,5

9,53

1
0
0

1
7

7
,
5

R15

125

0,5 X 45°

0,5 X 45°

0,5 X 45°

0,5 X 45°

0,5 X 45°

12



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

REGULAGEM CAME PO MCC

----

37 /49 

14/09/2015

02 PEÇAS

40

USINAGEM / ACABAMENTO POLIDO

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CHAPA LISA AISI 304 3,00 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

40

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

SISTEMA ROTATIVO MCC

----


4

0

2
2

R10

6

3

0,5 X 45°

0,5 X 45°

R15

5



LISTAGEM

PAG.COMLARG
CÓD.MATER.

MATERIAL

CÓD.COMP.
COMPONENTEQTD.ITEM

39120

--------

BARRA REDONDO AISI 304 25,40 mm

----

TUBO GUIA PUNÇÃO MCC
11

4090

--------

BARRA CHATA AISI 304 7,94 X 38,10 mm

----

FIXAÇÃO DOSADOR PO MCC
12

41258245

----

CHAPA LISA AISI 304 1,20 mm

----

MOEGA ABASTECIMENTO MCC14

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

MATRIZ DOSAGEM MCC

----

38 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

SOLDAGEM / ACABAMENTO POLIDO

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

---- ----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A3

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

TIG

4

1

2

2
1

1
,
4
2



P-P ( 1 : 1 )

P

P

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

TUBO GUIA PUNÇÃO MCC

----

39 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDO AISI 304 25,40 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

120

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MATRIZ DOSAGEM MCC

----

2
0

R6

25 0,02 12,7
-
0,00

0,01
+

3
2

1
1

9

1 X 45°

1 X 45°



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

FIXAÇÃO DOSADOR PO MCC

----

40 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA CHATA AISI 304 7,94 X 38,10 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

90

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MATRIZ DOSAGEM MCC

----

9
0

7
,
9
4

2
5

R5

R5

7
0

8,5

R5

R5

R5

R5



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

MOEGA ABASTECIMENTO MCC

----

41 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

245

CORTE / DOBRA

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

CHAPA LISA AISI 304 1,20 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

258

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MATRIZ DOSAGEM MCC

----

101

3
2
,
5
6

181

1
8
6

12

2
5

8

245

R157

67

#18



LISTAGEM

PAG.COMLARG
CÓD.MATER.

MATERIAL

CÓD.COMP.
COMPONENTEQTD.ITEM

4330

--------

BARRA REDONDA AISI 304 25,4 mm

----

BUCHA MANIVEL MCC11

44300

--------

BARRA CHATA AISI 304 6,35 X 31,75 mm

----

BRAÇO MANIVELA MCC12

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

MANIVELA MCC

----

42 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

SOLDAEM / ACABAMENTO POLIDO

 

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

---- ----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

2

1

TIG



U-U ( 2 : 1 )

U U

CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

BUCHA MANIVEL MCC

----

43 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

2:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA REDONDA AISI 304 25,4 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

30

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MANIVELA MCC

----

3
0

1
5

25,4

15
+

0,02

0,03
+

4


2 X 45°



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

BRAÇO MANIVELA MCC

----

44 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:1

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA CHATA AISI 304 6,35 X 31,75 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

300

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MANIVELA MCC

----

3
0
0

31,75

R15,88

R15,88

M8x1.25 - 6H

6
,
3

5



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

PROTEÇÃO FRONTAL MCC

----

45 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

230

CORTE

1:3

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

ACRILICO 04 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

600

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

120

1
2

5

3
0

2
6

5
2
6

5
4

0

120

250

5
0

R35

12 226 12

6

3
1

0

65

ESP. 4 mm



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

PROTEÇÃO TRASEIRA MCC

----

46 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

230

CORTE

1:3

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

ACRILICO 04 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

600

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

250

6
0
0

3
0

2
6

5
2
6

5
4

0

12 226 12

6

ESP. 4 mm



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

PROTEÇÃO SUPERIOR MCC

----

47 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

230

CORTE

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

ACRILICO 04 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

180

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

180

2
5

0

1
1

2
2

8
1
1

9,5

161

9,5

6

R5

ESP. 4 mm



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

CAVETA MCC

----

48 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

PEÇA COLADA

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

ACRILICO 04 MM

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

----

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTGE GERAL

----

1
0
0

150 120

4
0

2
5

4

20

40



CONJUNTO:

PEÇA:

MATERIAL:

OBSERVAÇÃO:

CÓDIGO:

QUANTIDADE:

LARGURA:

PROJETISTA:

UNIDADE:

DATA:

FOLHA:ESCALA:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

CÓDIGO:

REVISÃO:

APROVADO POR:

mm

CABO MANIVELA MCC

----

49 /49 

14/09/2015

01 PEÇA

----

USINAGEM

1:2

00

MAQUINA COMPRIMIR COMPRIMIDO

----

BARRA RED.AISI 304 25,40 mm

----

FERNANDO EGUIA

COMPRIMENTO:

113

GRUPO MCC

Nº DOCUMENTO:

FORMATO:

A4

.

----

EQUIPAMENTO:

MONTAGEM GERAL

----

1
5

8
3
5

5
5

R5

25

18

10

M8x1.25 - 6g

1
1
3


